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Zust. Änderung Datum Name (Urspr.)  (Ers. für:)  (Ers. durch:)
BL. 

Blatt

 (Verwendungsbereich)

Datum Name
Bearb.

 Gepr.
 Norm

 Maßstab: Gewicht:

 Werkstoff:
Allgemein-
toleranz

ISO 2768-m

Oberfläche
DIN-ISO
1302

Lochstempel.idw 1 
1 

 1.7131 16 MnCr 5 (Einsatzst.)Inventor-Kurs

23.11.2009  Serafim T.
 
 

Lochstempel

2:1 32,3 g

 Halbzeug: (Stangenmaterial)

A4TRIDOX
Tools&Technosystems
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0,2

0,4

2,8

0,4

Nichtbemaßte
Kanten: 0,25x45°

Schnittfläche poliert!

Oberfläche gerändelt
(Kordiert45)
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b 0,02 BR
r 0,01 BT

Ra 1,6
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