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1.1 Arbeitspunkte, Arbeitsachsen, Arbeitsebenen

Im Inventor-Grundkurs, lag der Fokus auf

der 2D-Skizze mit den diversen Skizzen-
Werkzeugen, wie auch dem Bemafen und der
Vergabe von geometrischen Abhangigkeiten.

Als oberstes Ziel galt dort dass, die ,einfache”
geschlossene Kontur der Skizze, mit
Dimension und Lageorientierung: ,voll
bestimmt“ wurde.

Folgend darauf dann, die Erstellung von 3D-
Volumen und im weiteren Verlauf die
Generierung weiterer Skizzen auf Planflachen
des Bauteils oder Arbeitsebenen um mit den
~Booleschen-Operationen” das gewlinschte
Ergebnis zu erreichen.

In diesem Kapitel wollen wir die aufRer

ordentliche Wichtigkeit der Arbeitselemente im

Inventor hervorheben und vertiefen.

~ Punkt

R

7" Fixierter Punkt
Auf Scheitelpunkt, Skizzierpunkt oder Mittelpunkt

Schnittpunkt dreier Ebenen

Q@

. 0/
Schnittpunkt zweier Linien

£ A
L)‘Schnittpunkt von Ebene/Flache und Linie

Mittelpunkt von Kantenkontur

21 ) Mittelpunkt von Torus

Mittelpunkt der Kugel

©06

|~ |Arbeitsachse
gAuf Linie oder Kante

(_l Parallel zu Linie durch Punkt
|8 4

L//_l Durch zwei Punkte
‘ 'Schm'tt\im'e zweier Ebenen
L
G * Lotrecht zu Ebene durch Punkt
C:) Durch Mitte von runder oder elliptischer Kante

’ Durch gedrehte Flache oder gedrehtes Element

Ij | ':‘ Achse -
» Punkt ~
Ebene
1 BKS
Arbeitselemente

|L|'—_| Ebene
(’ H Versatz von Ebene

(’H Parallel zu Ebene durch Punkt

[Ij Mittelfliche zwischen zwei Ebenen
~ . .

|| Mittelflache von Torus

B] Winkel zu Ebene um Kante

rl_.l‘ Drei Punkie

f_—,l Zwei koplanare Kanten

&lTangent\'a\ zu Flache durch Kante

&’J Tangential zu Fléche durch Punkt

i )
‘ ﬂ Tangential zu Flache und parallel zu Ebene

ﬁll Lotrecht zu Achse durch Punkt

[J\ Lotrecht zu Kurve bei Punkt

O©TRIDOX Tools&Technosystems




»The beauty of simplicity” CAD-advanced workbook TRIDOX Tools + Technosystems

1.1 Arbeitspunkte, Arbeitsachsen, Arbeitsebenen

poesem ioneonshepe e M R
Parameter

Hilfe der Arbeitselemente wie; Arbeitspunkt,
. . . Parametername Einbezogen von Einheit/Typ Gleichung Nennwert
Arbeitsachse und Arbeitsebenen, einen
. . | = Modellparameter
hydraulische Verteilerblock erstellen. | L [Benutzerparameter
Kubuslange di, d0 mm 100 mm 100,000000
Da wir schon die genaue Dimensionen des || Querbohrung di2 mm 14 mm 14,000000
. Hauptbohrung d3 mm 22 mm 22,000000

Kubus, wie auch der Bohrungen kennen, HB_AnschuBdurchm... |d5 mm 36 mm 36,000000
haben wir diese schon mal in unsere fx- HB_AnschluBtiefe dé6 mm 15 mm 15,000000
Parameter angenommen' 57| | Numerischen Parameter hinzufiigen | Aktualisieren | Nicht verwendete bereinigen _ﬁ Aus XML importieren

. L L?J Verkniipfen Sofort aktualisieren T3 Nach XML exportieren
Im Verlauf der Konstruktion, wollen wir diese -

dann verknuUpfen.

=
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BemaBung bearbeite...

Als erstes erstellen wir auf der Ursprungs- edd = Kubidinge

Ebene (X,Y) des System eine neue Skizze.

Mit dem Skizzierwerkzeug zentriertes Rechteck
konnen wir direkt das Rechteckzentrum in
unserem Ursprungsmittelpunkt X=0, Y=0
Koinzident platzieren.

Mit der geometrischen Abhangigkeit = (gleich)
konnen wir die Relation der Seitenlangen
bestimmen.

Da wir bereits in ,fx-Parameter” die

Werte definiert haben, kbnnen wir in der Dialog-
Box der BemafRung, die Parameter aufrufen und
Kubuslange auswahlen.

Nach beenden der Skizze kdnnen wir das
Werkzeug Extrusion starten und dort wieder den
Parameter Kubuslange aufrufen.

B vessen

ElementbemaBung auswahlen

Toleranz...

ag

/T/\\\Bemagung bearbeiten ... X ‘

Kubuskinge| >

Parameter auflisten I}

Messen
BemaBungen anzeigen
Toleranz...

Parameter auflisten

30
8
260

Parameter

HB_AnschluBtiefe

Hauptbohrung
Kubuslange
Querbohrung

HB_Anschufdurchmesser
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1.1 Arbeitspunkte, Arbeitsachsen, Arbeitsebenen

Nach der Fertigstellung des Kubus, erzeugen wir

auf der Korperplanflache (oben) eine neue Skizze.

Da wir in den Anwendungsoptionen in der
Registerkarte, Skizze, Projektion Ursprung des
Bauteils eingestellt haben, wird dieser nun
automatisch projiziert.

Dieser Punkt wird wie ein skizzierter Punkt vom
System behandelt, und wir kdnnen nach beenden
der Skizze darauf referenzieren.

Im nachsten Schritt wird das Bohrungstool
gestartet (Platzierung/ Nach Skizze) und auf
Zylindrische Bohrung im Ausfuhrungstyp:
»Durch alle” gestellt.

Alle vordefinierten Werte der fx-Parameter,
kénnen Uber die Dialog-Box der Bohrung
ausgewahlt werden.

| 'skizze erstellen

O©TRIDOX Tools&Technosystems

Hauptbohrung mm 2mm |
HB_Anschlufidurchmeser mm 36 mm
HB_Anschlufitiefe mm 15 mm
Eigenschaften * + =
Bohrungl > Skizze2 °
Keine Voreinstellung v + £
¥ Ausgangsgeometrie
Positionen k i~ 1 ausgewahlt o °

v Typ

Bohrung

Aufsatz

v Verhalten
Ausflihrung

Richtung

IR RE]

@I_I'—I'\_/

132 :
2] .

— HB_AnschuBdurchmesser

| — HB_AnschluBtiefe

Hauptbohrung »




»The beauty of simplicity” CAD-advanced workbook TRIDOX Tools + Technosystems
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Nach Erstellung der Hauptbohrung wird das WZ-
Arbeitselemente Punkt gestartet.

Ein Arbeitspunkt wird durch anklicken des Korper-
Scheitelpunktes am Kubus erstellt.

L

=]
‘Zum Erstellen von Punkt durch Scheitelpunkt klicken

< Punkt ~

Im Folgeschritt wird eine Arbeitsachse gestartet.
Eine Arbeitsachse wird durch anklicken von zwei
Korperscheitel (Uber die Diagonale) am Kubus

erstellt.
P
//’ \\\\
/’/ \‘\
-
g
- iy \\ )
< ( S
\\\ | -_/; _ ;
T B
~— [
S 2] Achse ~
\\\
~
\\
\\\
"~
\\\
- Ve \ \\/\ |
\\ 1 P 7 P
\\\ P - - Zum Erstellen von Achse durch zwei Punkte klicken
- -
\\\\ P
\\ > 7
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Nach Erstellung der Arbeitselemente: Arbeitspunkt ,
Arbeitsachse wird das WZ- Bohrung gestartet.

In diesem Fall dienen die Arbeitselemente als
Referenzen fur die raumliche Lage und Verlaufs-
Richtung der Querbohrung.

Im Bohrungstool wird der Modus-
Platzierung ,Auf Punkt“ gestellt.

Mit aktiven Button ,Punkt®

Wird der Bohrungsstartpunkt definiert.
Dabei klicken wir auf den Arbeitspunkt.

Mit aktiven Button ,Richtung“ wird die Bohr-
Richtung bestimmt.

Dabei klicken wir auf die Arbeitsachse.

Im Gbrigen kbnnen wir den Durchmesser der Quer-
Bohrung mit Parameter auflisten auswahlen.

Da die Querbohrung auf der Hauptbohrung endet,
Wird der Ausfuhrungstyp auf ,Bis“ eingestellt.
Dabei klicken wir auf die Mantelflache (innen) der
bestehenden Hauptbohrung.
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@ Punkt ~ | | [] Achse ~

Eigenschaften * +
Bohrung2

Keine Voreinstellung

¥ Ausgangsgeometrie

Punkt

Richtung
v Typ

Bohrung

Aufsatz

v Verhalten
Ausfiihrung
Zu Flache

Bohrungspunkt

118 grd —"‘ |‘
—»

©
L
k —i- 1 ausgewahlt [
k" 1ausgewshlt
IR =R
@ LI '—[‘ \/
T ¢ Ek v

o (o]

Querbohrung
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- \\\ngarbohrung
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