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1.1 Arbeitspunkte, Arbeitsachsen, Arbeitsebenen

Im Inventor-Grundkurs war der Fokus auf @ Punkt
der 2D-Skizze mit den diversen Skizzen- & Eiierter bunkt Z IArbei‘[sachse
Werkzeugen wie auch dem Bemaf3en und der

Vergabe von geometrischen Abhéngigkeiten @ Auf Scheitelpunkt, Skizzierpunkt oder Mittelpunkt g Auf Linie oder Kante

'l Schnittpunkt dreier Ebenen LA Parallel zu Linie durch Punkt

Als oberstes Ziel galt dort, dass die ,einfache“ :
‘/l_;l Durch zwei Punkte

geschlossene Kontur der Skizze mit Dimension ﬂsmniﬁpumzweier Linien

und Lageorientierung ,voll bestimmt“ wurde. ﬂ Schnittlinie zweier Ebenen
Fd|

ﬂ‘ Schnittpunkt von Ebene/Flache und Linie

. 5" Lotrecht zu Ebene durch Punkt
Folgend darauf dann die Erstellung von 3D- ] Mittelpunkt von Kantenkontur @

Volumen und im weiteren Verlauf die

Generierung weiterer Skizzen auf Planflachen Mittelpunkt von Torus
des Bauteils oder Arbeitsebenen um mit den Mittelpunkt der Kugel
,Booleschen-Operationen“ das gewlnschte |

Ergebnis zu erreichen.

@ E Achse -

In diesem Kapitel wollen wir die aufSer Fbenc <© Punkt -
ordentliche Wichtigkeit der Arbeitselemente im |- BKS
Inventor hervorheben und vertiefen. Arbeitselemente

O Durch Mitte von runder oder elliptischer Kante

( , Durch gedrehte Flache oder gedrehtes Element

Ij Ebene
[]U Versatz von Ebene

GU Parallel zu Ebene durch Punkt

1
ﬂ:[l‘ Mittelflache zwischen zwei Ebenen

Mittelflache von Torus

S‘/ Winkel zu Ebene um Kante
:l

'\? b Drei Punkte
-

\/\77\ Zwei koplanare Kanten

ég Tangential zu Flache durch Kante

(fg Tangential zu Flache durch Punkt

@ Tangential zu Flache und parallel zu Ebene
GU Lotrecht zu Achse durch Punkt

I/,-\l\ Lotrecht zu Kurve bei Punkt
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1.1 Arbeitspunkte, Arbeitsachsen, Arbeitsebenen

In diesem Konstruktionsbeispiel wollen wir mit
Parameter

Hilfe der Arbeitselemente wie; Arbeitspunkt,
Arbeitsachse und Arbeitsebenen, einen Parametername

hydraulische Verteilerblock erstellen.

|-

+ktModellparameter

Einbezogen von

Einheit/ Typ

Gleichung

j Benuizerparameter

. . . . i-| Kubuslinge mim 100 mm
Da wir schon die genaue Dimensionen des L J
. i1 Querbohrung mim 14 mm
Kubus, wie auch der Bohrungen kennen, e SRR
o ] i~| Hauptbohrung ITIm 22 mm
haben wir diese schon mal in unsere fx- - {HB_AnschuBdurchmesser mm 36 mm

Parameter aufgenommen. .| HB_AnschluBtiefe

Im Verlauf der Konstruktion, wollen wir diese
dann verknupfen.

—




Von Beginn an effektiv arbeiten!

TRIDOX Tools &Technosystems

1.1 Arbeitspunkte, Arbeitsachsen, Arbeitsebenen

Als erstes erstellen wir auf der Ursprungs-
Ebene (X,Y) des System eine neue Skizze.

Mit dem Skizzierwerkzeug zentriertes Rechteck
konnen wir direkt das Rechteckzentrum in
unserem Ursprungsmittelpunkt X=0, Y=0
Koinzident platzieren.

Mit der geometrischen Abhangigkeit = (gleich)
konnen wir die Relation der Seitenlangen
bestimmen.

Da wir bereits in ,fx-Parameter” die

Werte definiert haben, kbnnen wir in der Dialog-
Box der BemafRung, die Parameter aufrufen und
Kubuslange auswahlen.

Nach beenden der Skizze kdnnen wir das
Werkzeug Extrusion starten und dort wieder den
Parameter Kubuslange aufrufen.

A%maﬂung bearbeiten .. X |

Kubuslsnge] > Messen

BemaBungen anzeigen

Toleranz...

Parameter auflisten

30
8
260

fx:d0 = Kubuslénge

Parameter =

HB AnschluBtiefe

HBE_AnschuBdurchrmesser
Hauptbohrung
Kubusldnge
Querbohrung
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